ФОНД
ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ

ОП04.Материаловедение по специальности
15.02.08 «Технология машиностроения»

Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине  материаловедение

Комплект заданий для выполнения практической работы

Экзаменационные вопросы и задания

ТЕМЫ ДЛЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ



Паспорт фонда оценочных средств

 по дисциплине Материаловедение
	№ п/п
	Код контролируемой компетенции (ОК)
	Показатель оценки результата

	1 
	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- анализ ситуации на рынке труда;

- быстрая адаптация к внутриорганизационным условиям работы;

- участие в профессиональных олимпиадах;

- активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности.

	2 
	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- определение цели и порядка работы;

- обобщение результата;

- использование в работе полученных ранее знаний и умений;

- рациональное распределение времени при выполнении работ.

	3 
	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- самоанализ и коррекция результатов собственной деятельности;

- способность принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях;

- ответственность за свой труд.

	4 
	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- обработка и структурирование информации;

- нахождение и использование источников информации.

	5 
	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникативных технологий.

- работа с различными прикладными программами.

	6 
	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  результат выполнения заданий.
	- терпимость к другим мнениям и позициям.

- оказание помощи участникам команды.

- нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

- выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.

	7 
	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- проектирование индивидуального плана профессионального становления; 
- положительная динамика в процессе освоения ВПД, самоанализа и коррекция достигнутых результатов.

	8 88
	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	- целесообразность применения технологий в области профессиональной деятельности с учетом инноваций.


 Область применения

Фонд оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины «материаловедение» основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО 15.02.08 «Технология машиностроения»
Фонд оценочных средств по дисциплине позволяет оценивать:

Освоение общих компетенций (ОК) , соответствующих виду профессиональной деятельности. 

В таблице обозначено:

ПР - практическая работа,

ЛР – лабораторная работа,

ТК – тестовый контроль, 

ЗР – защита самостоятельной работы.
	Код контролируемой компетенции
	Знания
	Умения
	Виды оценочного средства

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	строение и свойства металлов, методы их исследования
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации
	ПР-1,

ПР-2, 

ПР-3

ТК,
ЗР

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии
	
	ПР-1
ПР – 3



	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	
	проводить исследования и испытания материалов
	ЛР- 1

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;


	ПР – 1,

ПР – 2,

ПР - 4

ТК,

ЗР

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве
	
	ПР - 6


	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	классификацию и способы получения композиционных материалов
	определять виды конструкционных материалов
	ЛР-1

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	методику расчета и назначения режимов резания для различных видов работ


	рассчитывать и назначать оптимальные режимы резанья
	ПР – 5, 
ПР – 6, 
ПР- 7, 
ТК


Вид оценочных средств для контролируемых ОК приведены в таблицах 1,2.
Таблица 2- Перечень практических работ
	№
	Наименование практической работы

	1
	Анализ сплавов определенной концентрации углерода по диаграмме «железо - цементит» с описанием процессов, происходящих при медленном охлаждении или нагревании.

	2
	Изучение конструкционных углеродистых сталей.

	3
	Влияние легирующих элементов на свойства сталей.

	4
	Изучение сталей и сплавов с особыми свойствами.

	5
	Точение. Расчет режимов резания.

	6
	Сверление. Расчет режимов резания.

	7
	Фрезерование. Расчет режимов резания.


Критерии оценки практических работ

Критерии оценки

- оценка «отлично» выставляется студенту, если работа выполнена в полном объеме, аккуратно, с соблюдением всех требований к оформлению
- оценка «хорошо» выставляется студенту, если работа выполнена в полном объеме, аккуратно, но с небольшими неточностями в ответах и в оформлении.

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если при выполнении работы допущены ошибки, а также неаккуратное оформление 
- оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если работа не выполнена.
Таблица 3- Перечень лабораторных работ

	№
	Наименование лабораторной работы

	1
	Испытание металлов на твердость методом Бринелля и Роквелла.


Критерии оценки лабораторной работы
Критерии оценки

- оценка «отлично» выставляется студенту, если работа выполнена в полном объеме, аккуратно, с соблюдением всех требований к оформлению
- оценка «хорошо» выставляется студенту, если работа выполнена в полном объеме, аккуратно, но с небольшими неточностями в ответах и в оформлении.

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если при выполнении работы допущены ошибки, а также неаккуратное оформление 
- оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если работа не выполнена.
Рубежный контроль и экзамен по  материаловедению
 проводится в виде теста (тестовый контроль)
Рубежный контроль: 1 Вариант
Металл:

Тантал

Стекло

Полистирол

Резина

В кристаллической решетке в равновесном состоянии находятся

Ионы

Электроны

Протоны

Изотопы

Неодинаковые свойства кристаллов в  различных направлениях называют

Анизотропией

Изотропией

Диффузией

Адгезией

Решетку ГЦК имеет

Медь

Хром

Магний

Цинк

Вышедший из узла решетки атом называют

Дислоцированным

Изотропным

Вакансионным

Анизотропным

Дислокации бывают

Линейными 

Круговыми

Спиральными

Вертикальными

Не бывает несовершенств кристаллической решетки

Вакансионных

Линейных

Винтовых

Поверхностных

Механизм диффузии

Циклический

Точечный
Винтовой

Поверхностный

При растворении компонентов друг в друге образуются

Твердые растворы

Смеси

Химические соединения

Жидкие растворы

Линия диаграммы состояния, выше которой сплавы находятся в жидком состоянии, называется

Ликвидус

Полидус

Солидус

Лаквидус

Медленное охлаждение стали – это особенность

Отжига

Отпуска

Закалки

Нормализации

Химико-термическая обработка- это

Диффузионная металлизация

Нормализация

Рекристаллизационный отпуск

Высокий отпуск

Качественная углеродистая сталь

Сталь 20

Ст 3

Х В Г

А 12

Износостойкая сталь

ШХ 9

А 12

12 К

Ст 3

Буква С в марке легированной стали означает содержание

Кремния

Свинца

Углерода

Силумина

2 Вариант
Металл

Хром

Клей

Волокна

            Древесина

Не бывает кристаллической решетки

ОГЦ

ОЦК

ГПУ

ГЦК

Атомы расположены в вершинах куба и в центре куба в ячейке решетки

ОЦК

ГПУ

ГЦК

ОГЦ

Решетку ГПУ имеет

Магний

Медь 

Хром

Алюминий

Свободное место в кристаллической решетке называют

Вакансией

Дислокацией

Адгезией

Утопией

Кривая дислокация возникает при

Сдвиге кристалла по горизонтали

Сдвиге кристалла по вертикали

Надрезе кристалла по вертикали

Надрезе кристалла по горизонтали

Процесс перемещения атомов, не связанный с изменением объема называют

Самодиффузией

Диффузией

Гетеродиффузией

Экстрадиффузией

Металлические сплавы состоят из 

Компонентов

Структурных элементов

Комплектующих

Составляющих

Не существует

Жидких растворов замещения

Твердых растворов внедрения

Смесей

Химических соединений

Линия диаграммы состояния, ниже которой сплавы находятся в твердом состоянии, называется

Солидус 

Ликвидус

Полидус

Лаквидус

Быстрое охлаждение стали – это особенность   

Закалки

Отжига

Отпуска

Нормализации

Отсутствует дефект при т. о. 

Адгезия

Обезуглероживание

Коробление

Мягкие пятна

Углеродистая сталь обыкновенного качества

Ст 3

Сталь 20

Х ВГ

А 12

Аустенитная сталь

110 Г 13 Л

ШХ 9

12 К

А 12

Буква Ф в марке легированной стали означает содержание

Ванадия

Вольфрама

Ниобия

Молибдена

3 Вариант 
Металл

Железо

Углерод

Гравий

Азот

Решетку ОЦК имеет

Вольфрам

Медь

Свинец

Алюминий

Атомы расположены в вершинах и в центре каждой грани куба в ячейке решетки

            ГЦК

ГПУ

ОГЦ

ОЦК

Аморфные тела

Изотропны

Анизотропны 

Вакансионны

Дислоцированные

Искажает кристаллическую решетку

Вакансия

Дислокация

Адгезия

Утопия

При искажении кристаллической решетки возникает

Экстраплоскость

Ультроплоскость

Экстраповерхность

Ультроповерхность

Диффузия, сопровождающаяся изменением концентрации, называется

Гетеродиффузией

Самодиффузией

Экстрадиффузией

Ультродиффузией

Большим разнообразием физических, механических и технологических свойств обладают

Металлические сплавы 

Неметаллические сплавы 

Чистые металлы

Неметаллы

Кристаллическая решетка зерна отличается от решеток компонентов у 

Химических соединений

Смесей

Жидких растворов

Твердых растворов

В переводе с латинского языка «ликвидус» означает

Жидкий

Вязкий

Твердый

Пластичный

Высокий отпуск производят при температуре

500-560(С

700-800(С

950-1000(С

700-1000(С

Диффузионное насыщение поверхностного слоя углеродам – это

Цементация

Диффузионная металлизация

Нормализация

Азотирование

Углеродистая сталь специального назначения

А12

Сталь 60 Г

110 Г 13Л

ШХ 6

Материал с особыми упругими свойствами 

Инвар

Электросталь

Аустенитная сталь

Износостойкая сталь

Буква Д в марке легированной стали означает содержание 

Меди

Дюралюминия

Бора

Вольфрама
Перечень экзаменационных вопросов 

По дисциплине ОП04.Материаловедение

Экзамен представлен в виде теста по следующим темам:

1. Основы металловедения

2. Строение, свойства и способы испытания материалов

3. Основные положения теории сплавов.

4.Изучение конструкционных углеродистых сталей.

5.Изучение сталей и сплавов с особыми свойствами.

6. Цветные металлы и сплавы.

7. Порошковые материалы и композиционные  материалы. Полимерные материалы.

8. Основы термической обработки сплавов. 

9.Поверхностное упрочнение стали.

10. Коррозия металлов и методы борьбы с ней.

11. Литейное производство.

12. Получение отливок в разовых формах. Специальные способы литья.

13. Обработка металлов давлением.

14. Общие сведения об обработке металлов давлением.

15. Общие сведения о сварке.

16. Обработка металлов резанием.

1. Механическое свойство, предъявляемое к конструкционной стали

1. Пластичность

2. Обработка резанием

3. Высокая прокаливаемость

2. Технологическое свойство конструкционной стали

1. Пластичность

2.  Шлифуемость

3. Вязкость

3. Углеродистая сталь специального назначения

1. Сталь 50

2. Ст 3

3. А 12

4. Сталь, используемая для изготовления неответственных деталей

1. А 12

2. 12 К

3. Сталь 60 Г

5. Сталь, работающая в условиях трения

1. А 12

2. 12 К

3.  ШХ 6

6. Аустенитная сталь

1. Ст 3

2. 110 Г 13 Л

3. Х В Г

7. Сталь, плохо обрабатываемая резанием

1. Ст 3

2. 110 Г 13 Л

3. Х В Г

8. Материал с особыми упругими свойствами

1. Инвар 

2. Сталь Гадфильда

3. Котельная сталь

9. Коррозия, развиваемая при воздействии на металл газов

1. Химическая

2. Электрическая

3. Электрохимическая

10. Коррозия, развиваемая в присутствии электролитов

1. Химическая

2. Электрическая

3. Электрохимическая

11. Металл, не подвергающийся коррозии

1. Cu
2. Fe
3. Al
12. Металл, подвергаемый коррозии

1. Au
2. Ni
3. Zn
13. Сталь коррозионной стойкостью не обладает, если содержание хрома в ней 

1. Менее 12%

2. Более 12%

3. 12 %

14. Сталь обладает коррозионной стойкостью, если содержание хрома в ней 

1. Менее 12%

2. Более 12%

3. 12 %

15. Коррозионно стойкие стали подвергаемые термической обработки

1. 30 Х 13

2. 12 Х 13

3. Нет правильного ответа

16. Коррозионно стойкие стали не подвергаемые термообработки

1. 30 Х 13

2. 12 Х 13

3. Нет правильного ответа

17. Хромоникилеевая сталь

1. 12 Х 18 Н 9

2. 40 Х 2 Н 2 М А

3. Нет правильного ответа

18. Хромистая сталь 

1. 12 Х 18 Н 9

2. 40 Х 2 Н 2 М А

3. Нет правильного ответа

19. Способность металла сопротивляться окислению при высоких температурах

1. Жаростойкость

2. Жаропрочность

3. Нет правильного ответа

20. Сопротивление металла ползучести и разрушению в области высоких температур при длительной нагрузки

1. Жаростойкость

2. Жаропрочность

3. Нет правильного ответа

21. Свойство материала сохранять режущую способность при высокой температуре нагрева 

1. Жаростойкость

2. Жаропрочность

3. Нет правильного ответа

22. Напряжение, которое вызывает разрушение образца через данный промежуток времени при постоянной температуре нагрева, называется

1. Нормальным

2. Касательным

3. Пределом длительной прочности

23. Предел длительной прочности обозначают ( с

1. С одним числовым индексом 

2. С двумя числовыми индексами

3. С тремя числовыми индексами

24. При высокой температуре и длительном действии нагрузки в металлах и сплавах наблюдается явление

1. Тягучести

2. Вязкости

3. Ползучести

25. Качественная углеродистая сталь

1. У 7

2. У 7 А

3. А 12

26. Высококачественная углеродистая сталь 

1. У 7

2.  У 7 А

3. А 12

27. Теплостойкость легированной инструментальной стали

1. 200-250(
2. 250-350(
3. 350-450(
28. Скорость резания быстрорежущей стали

1. 100 м/мин

2. 1000 м/мин

3. 10 м/мин

29. Быстрорежущая сталь

1. Р 18

2. Р 6 М 5

3. В К 6

30. Вольфрамовый твердый сплав

1. В К 6

2. Т 5 К 10

3. Т 17 К 8

31. Конструкционная сталь применяемая для изготовления державок, хвостовиков, корпусов и деталей крепления составного и сборного режущего инструмента

1. Х В Г

2. Ст 3

3. В О К 60

32. Буква В, стоящая в конце марки твердого сплава, обозначает структуру

1. Крупнозернистую

2. Мелкозернистую

3. Особо мелкозернистую

33. Безвольфрамовый твердый сплав

1. В К 6

2. К Т Н 16

3.  Т 15 К 6

34. Теплостойкость минералокерамики 

1. 10( С

2. 100(С

3. 1000(С

35. Оксидно-карбидная керамика

1. В О К 60

2. Ц М 332

3. А С Б 5

36. Оксидно-карбидная керамика

1. Белая

2. Черная

3. Нет правильного ответа

37. Алмазы применяют для обработки

1. Цветных сплавов

2. Черных металлов

3. Дерева

38. Композиционные материалы применяют для обработки

1. Цветных металлов

2. Черных металлов

3. Дерева

39. Композиционный материал

1. Инвар

2. Эльбор

3. Ковар

40. Обработка металлов давлением 

1. Литье

2. Прокатка

3. Сварка

41. Валок – рабочий инструмент для 

1. Литья 

2. Прокатки

3. Сварки

42. Процесс получения заготовок и деталей путем изменения формы металла за счет пластической деформации – это

1. Литье

2. Обработка металлов давлением

3. Обработка металлов резанием

43. Способ изготовления изделий давлением с помощью специальных инструментов,

рабочая полость которых определяет конфигурацию обрабатываемой заготовки

1. Волочение 

2. Прокатка

3. Штамповка

44. Метод бесстружечной обработки металлов

1. Обработка резанием

2. Обработка давлением

3. Нет правильного ответа

45. Холодная штамповка

1. Гибка

2. Сварка

3. Ковка

46. Штамп, в котором в вдоль ручью в плоскости разъема сделана заусенечная канавка

1. Закрытый

2. Открытый

3. Сборный

47. Металл заготовки деформируется в замкнутой полости

1. В закрытом штампе

2. В открытом штампе

3. В сборном штампе

48. Ручей, предназначенный для перераспределения металла заготовки с целью приближения ее формы к форме штампованной поковки 

1. Штамповочный 

2. Окончательный

3. Заготовительный

49. Обработка заготовки в одном ручье штампа называется 

1. Проход

2. Переход

3. Операция

50. Металлическая разъемная или неразъемная, многократно используемая литейная форма 

1. Опока

2. Кокиль

3. Драйер
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